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1. Назначение

1.1 Средство технологического контроля СТК-012 (в дальнейшем прибор) предназначен для контроля вакууметрического и избыточного давлений неагрессивных жидкостей и газов, а также для контроля температуры по платиновому термосопротивлению типа ТСП-100 или Pt100.

1.2 Приборы могут эксплуатироваться при температуре окружающего воздуха от нуля до 50(С, относительной влажности до 98% при температуре 35(С.

2. Технические характеристики

2.1 Условное обозначение, верхние пределы измерений, пределы допускаемой основной погрешности приведены в таблице 2.1.

Таблица 2.1

	Условное обозначение
	Контроль давления
	Контроль температуры по ТСП-100 (Pt100)

	
	Верхние пределы измерений давления, кПа
	Пределы основной допускаемой погрешности, %
	Диапазоны контролируемых температур, (С
	Пределы допустимой основной погрешности, (С

	СТК012.00
	( 1,250
	(1.5
	-50,0…199,9
	(0,5

	СТК012.01
	( 12,50
	(0.5
	-50,0…199,9
	(0,5

	СТК012.02
	-100,0…150
	(0.5
	-50,0…199,9
	(0,5

	СТК012.03
	( 1,250
	(1.5
	-50…600
	(1

	СТК012.04
	( 12,50
	(0.5
	-50…600
	(1

	СТК012.05
	-100,0…150
	(0.5
	-50…600
	(1


2.2 Режим контроля температуры

	Диапазон контролируемых температур, град. С
	-40…199,9

	Пределы допустимой основной приведенной погрешности, %
	(0,25


2.3 Режим заряда аккумуляторов

	Среднее время заряда полностью разряженных аккумуляторов, ч
	15


2.4 Габаритные размеры прибора (без зарядного устройства, соединительных трубок и термощупа) 100х40х180 мм.

2.5 Масса не более (без зарядного устройства, соединительных трубок и термощупа)  0,45 кг.

3. Устройство и работа

3.1 Прибор состоит из аккумулятора, интегрального полупроводникового тензопреобразователя (ИПТ), схемы формирования и нормирования сигнала, АЦП и жидкокристаллического четырехразрядного цифрового индикатора, размещенных в пластмассовом корпусе. Схема прибора приведена на рис. 3.1.


Рисунок 3.1

Измеряемое давление через соединительный шланг, подключаемый к порту избыточного давления, обозначенного знаком «+» (красным цветом на корпусе прибора) или к порту разрежения, обозначенного знаком «-» (синим цветом на корпусе прибора) и штуцер воздействует на ИПТ. Электрический сигнал с ИПТ поступает на схему формирования и нормирования, в которой осуществляется усиление, температурная компенсация и нормирование сигнала ИПТ. АЦП преобразует аналоговый сигнал в цифровую форму для последующего отображения уровня сигнала жидкокристаллическим цифровым индикатором. В режиме контроля температуры контролируемое значение сопротивления платинового датчика типа ТСП100 или Pt100, включаемого по трехпроводной схеме, преобразуется в значение температуры, которое отображается на встроенном жидкокристаллическом цифровом индикаторе

3.2 Электрическое питание прибора осуществляется от встроенного Ni‑Mh аккумулятора напряжением 8,4 В. Контроль разряда аккумулятора осуществляется с помощью встроенного детектора понижения напряжения по началу свечения  «0» в первом сегменте на жидкокристаллическом цифровом индикаторе. Заряд аккумулятора производится с помощью поставляемого в комплекте блока питания

4. Подготовка к работе.

4.1 Включите прибор с помощью переключателя, который выведен на боковую поверхность корпуса, выбрав необходимый род работы.

4.2 При появлении на индикаторе «0» в первом сегменте необходимо произвести подзарядку аккумуляторов, выполнив операции изложенные в 4.8.

4.3 Перед работой необходимо  произвести калибровку нуля. Для этого необходимо выполнить следующие операции:

·  отсоединить шланг от измеряемого давления; 

· произвести корректировку нулевого значения показания жидкокристаллического индикатора с помощью корректора «О», регулировочный винт которого выведен на левую боковую поверхность корпуса.

· Контроль избыточного давления:

· Подсоединить с помощью шланга измеряемое давление к штуцеру, обозначенному знаком «+» или красным цветом;

· установить переключатель режимов в положение контроля давления;

· считать значение контролируемого давления по показанию жидкокристаллического индикатора.

4.4 Контроль разрежения:

· Подсоединить с помощью шланга измеряемое давление к штуцеру, обозначенному знаком «-» или синим цветом;

· установить переключатель режимов в положение контроля давления;

· считать значение контролируемого давления по показанию жидкокристаллического индикатора.

4.5 Контроль разности давлений:

· Подсоединить с помощью шланга измеряемые давления к штуцерам, обозначенными знаками «+» (красный) и «-» (синий);

· установить переключатель режимов в положение контроля давления;

· считать значение контролируемого давления по показанию жидкокристаллического индикатора.

4.6 Контроль температуры:

· Подключить платиновое термосопротивление, поставляемое в комплекте, к клеммам в верхней части корпуса;

· установить переключатель режимов в положение контроля температуры;

· считать значение контролируемой температуры по показанию жидкокристаллического индикатора.

4.7 Заряд аккумуляторов:

· подключить штекер сетевого блока питания устройства к разъему на боковой поверхности прибора;

· включить сетевой блок питания в сеть переменного напряжения 220 В, 50 Гц, при этом загорится светодиод на передней панели прибора;

· по окончании заряда аккумуляторов светодиод погаснет. Продолжительность зарядки при полностью разряженных аккумуляторах около 15 часов.

5. Комплект поставки

	Прибор СТК-012
	1 шт

	Зарядное устройство
	1 шт

	Соединительные трубки
	2 м

	Термощуп
	1 шт (по заказу)

	Паспорт с техническим описанием
	1 шт


6. Гарантийные обязательства.

Изготовитель гарантирует соответствие прибора ТУ 2953-003-781401001-2004 при соблюдении условий эксплуатации, транспортирования и хранения.

Гарантийный срок хранения – 6 мес. со дня приемки ОТК.

Гарантийный срок эксплуатации – 12 мес. со дня ввода в эксплуатацию.

7. Свидетельство о приемке.

Прибор технологического контроля СТК-012 зав.№_____________ соответсвует ТУ 2953-003-781401001-2004 и признан годным к эксплуатации.

Дата выпуска «______»__________________200___г.

Подпись лица, ответственного за приемку

МП

Личная подпись



Расшифровка подписи

8. Правила транспортирования и хранения.

8.1 Прибор транспортировать в упаковке при температуре от минус 25(С до плюс 55(С, относительной влажности не более 98% при 35(С.

8.2 Транспортировать допускается всеми видами закрытого транспорта.

8.3 Хранить в упаковке в отапливаемых помещениях при температуре от 0(С до плюс 60(С и относительной влажности   не более 95% при температуре 35(С.

9. Указание мер безопасности и правила эксплуатации.

Прибор относится к классу защиты 1 по ГОСТ 122.007.075.

10. Сведения о рекламациях.

В случае отказа в работе прибора в течение гарантийного срока необходимо составить технически обоснованный акт рекламации и представить его вместе с прибором предприятию-изготовителю для ремонта или замены.

Адрес предприятия-изготовителя:

197110, Санкт-Петербург,

ул. Большая Зеленина, дом 24, офис 35

Тел.: (812) 235-99-40, 

(812) 235-05-22

местный 540 

моб. +7 901 316 93 11 

Факс: (812) 235-99-40

E-mail: stkpribor@yandex.ru
WWW: http://www.stkpribor.narod.ru
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